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FACHREGELN DES METALLLEICHTBAUS
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PLANUNG UND AUSFUHRUNG

PAI2114

Metall-Sandwichelemente sind tragende und / oder
raumabschlieBende warmedammende Bauelemente.
Sie werden in kontinuierlichen oder diskontinuierlichen
Verfahren hergestellt und bestehen aus einem Stiiz-
kern aus FCKW-freiem Polyurethan-Hartschaum (PUR),
Polyisocyanurat-Hartschaum (PIR) oder Mineralwol-

le (MW) zwischen ebenen, linierten, mikrolinierten,
gesickten oder profilierten Deckschalen aus Metall. In
Abhangigkeit von den jeweiligen Einsatzbedingungen
am Bauwerk sind die Deckschalen mit einer zusétzli-
chen Kunststoffoeschichtung versehen, deren Art und
Dicke durch die Anforderung des Korrosionsschutzes
bestimmt werden. Fiir besondere Anwendungen sind
auch Kombinationen von Deckschalen aus Stahi,
Aluminium oder nichtrostendem Stahl maglich.

Die Verwendung von Metall-Sandwichelementen ist
vor allem durch die Ausfiihrung der Langsfuge der
Elemente definiert als:

Dach und Dachdeckungselemente
AuBenwéande und Wandbekleidungen
- Trennwéande und Unterdecken

Fugen von Sandwichelementen missen grundsétzlich
juftdicht ausgefiihrt werden. Sandwichelemente mit
PUR- / PIR-Kern und solche mit MW-Kern besitzen auf-
grund ihrer Dammkernstruktur einen unterschiedlichen
Widerstand gegen eindringende Feuchte. PUR / PIR
ist ein Schaumkunststoff mit hohem Wasserdampfdif-
fusionswiderstand, wohingegen Mineralwolle aufgrund
ihrer Faserstruktur einmal eingedrungene Feuchte
weiterleiten und speichern kann. Bei MW-Sandwich-
elementen ist aus diesem Grund eine erhdhte Sorgfalt
bei der Verarbeitung, insbesondere bei der Herstellung
juftdichter Fugen und Anschliisse, erforderlich.

Die vorliegende Fachregel enthélt daher zum Teil ver-
schiedene konstruktive Losungen flr die Ausfihrung
von Anschiussdetails, die diese besondere Eigenschaft
von MW-Sandwichelementen ber{icksichtigen. Die ver-
tikale Montage von Wand-MW-Sandwichelementen ist
der horizontalen Montage vorzuziehen, da hierbei eine
weitaus geringere Moglichkeit der Feuchteansammlung
besteht. Bei Dach- und Wandbekleidungen aus Sand-
wichelementen mit einem Dammkern aus Mineralwolle
muss ein moglicher Feuchteeintrag in den Dammkern
(sd < 1) durch geeignete SchutzmaBnahmen bei der
Lieferungs-, Lagerungs-, Konstruktions- und Monta-
geplanung berticksichtigt und weitgehend verhindert
werden, z.B. durch folgende MaBnahmen:

- Zweckgerechter Schutz vor Regenwasser und
Schnee beim Transport und bei Lagerung im Freien

- Offene Dammkernflachen mUssen bei langeren
Montageunterbrechungen, z. B. vor Wochenenden
und Feiertagen, vor Regenwasser und Schnee
durch Abdeckung mit Kantprofilen oder Schutz-
bahnen geschitzt werden, z. B. im Attikabereich,
Brustung, eventuell Ecken und Lisenen, z.B. freibe-
witterte horizontale Flachen.

- Ablaufendes Regen- und Tauwasser Uber dem
Dammkern aus Mineralwolle ist zu vermeiden,

z.B. durch Freischnitt im Trauf und im Sockelbereich
oder Uber einer Wandoffnung.

- Ausreichender Abstand der Tropfprofile zum Quer-
rand (ca. 20 mm) bei MW-Sandwichelementen am
Sockel und Uber den Wandéffnungen

- Wenn maglich, sollte auf das Tropfprofil, im Beson-
deren im Sockelbereich, verzichtet werden.

Bei der Ermittlung zuléssiger Stiitzweiten sind alle
Lastfalle wie Eigenlast, Schnee, Winddruck, Windsog,
Zwangungskrafte aus Temperaturdifferenzen zwischen
auBeren und inneren Deckschalen sowie das Langzeit-
verhalten des Stiitzkerns und die Durchbiegungsbe-
schrankung zu beachten.

Die baurechtliche Regelung erfolgt geméai Kapitel 4.2.6
oder 4.2.7.

Fiir die Befestigung von Sandwichelementen dUr-

fen ausschlieBlich Verbindungselemente verwendet
werden, die nach der aligemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Z-14.4-407 oder ETA der Hersteller fir Ver-
bindungselemente oder den bauaufsichtlichen Zulas-
sungen flr Sandwichelemente der Hersteller geregelt
sind.

Die Verwendbarkeitsnachweise fir die Verbindung

von Sandwichelementen mit der Tragkonstruktion aus
Stahl oder Holz, z. B. Z-14.4-407, regeln ausschlieBlich
die Befestigung von Sandwichelementen mit Stahl-
deckschichten. Dies bedeutet, dass bei Elementen mit
Aluminiumdeckschichten die fir den Nachweis der Ver-
bindungsmittelkrafte bendtigten Zugkréfte (Uberkndpf-
werte) aus den Zulassungen des Sandwichelemente-
Herstellers entnommen werden mussen.

Dachelemente mit Aluminiumdeckschichten werden im
Allgemeinen mit Kalotten befestigt.

Die Mindesteinschraubtiefe der Verbindungselemente
in der Unterkonstruktion aus Stahl oder Holz ist ein-
zuhalten, dabei dirfen angeschweiBte Bohrspitzen
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oder gehartete Spitzen nicht mitgerechnet werden. Die
Angaben der Verbindungselemente-Hersteller zu den
Kiemmdicken sind zu beachten.

Verbindungselemente sind anschlagorientiert zu ver-
schrauben.

Fur eine einwandfreie Befestigung von Sandwichele-
menten muss das Verbindungselement so tief einge-
schraubt werden, dass die Dichtung unter dem Schrau-
benkopf eine leichte Verformung aufweist (Bild 14.1).
Dies bedingt gleichzeitig eine leichte Eindriickung

der oberen Deckschale des Sandwichelementes. Bei
Sandwichelementen sind daher im Bereich der Ver-
schraubungen leichte Verformungen an der oberen
Deckschale systembedingt und unvermeidbar. Einbeu-
lungen in Deckschalen von Sandwichelementen mit
PUR-Kern soliten im Bereich der Verschraubung kleiner
als 2 mm sein (nur bei Einfeldtragern und Endauflagern
nachhaltig kontrollierbar). Auch aufgrund von Tempe-
raturverformungen kénnen leichte Eindellungen an der
AuBenschale sichtbar werden. Dies ist systembedingt
und unvermeidbar. Sollten Einbeulungen, die gréBer

als 2 mm sind, vermehrt auftreten, sollte die Funktion
Uberprft werden,

Bei diesen Punkten handelt es sich um den Stand der
Technik. Insofern liegen keine UnregelmaBigkeiten vor.
Empfehlung:

Zur Reduzierung der Beulenanfalligkeit sind gréBere
Dichtscheiben zur besseren Lastverteilung einzusetzen.
Anstelle @ 16 mm sind Dichtscheiben @ 19 mm oder

@ 22 mm vorzuziehen,

Die Verwendung von Schrauben mit Stiitzgewinde und
Hinterschnitt hat sich bewahrt.

Bild 14.1: Korrekter Sitz von Schraube und
Dichtscheibe
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Bestehen Brandschutzanforderungen, dirfen nur die
Sandwichelemente eingesetzt werden, die fir die
gemaB allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung (abZ)
geforderte Baustoffklasse gepriift wurden und / oder
die das entsprechende allgemeine bauaufsichtliche
Prifzeugnis (abP) besitzen.

Far Wandkonstruktionen mit einer Feuerwiderstands-
dauer gemaB abP muss der Ersteller, der die Wand-
konstruktion herstellt, dem Bauherrn eine schriftliche
Ubereinstimmungserklérung ausstellen, dass die von
ihm ausgeflihrte Wandkonstruktion den Bestimmungen
des abP entspricht ([6], PA 5).

Entsprechend der Verlegerichtung ist das erste Ele-
ment einzumessen und in Einbauposition zu bringen.
AnschlieBend ist das nachste Element mit der schaum-
freien Langstiberdeckung auf die Randrippe des zuvor
verlegten Elementes aufzusetzen und der LangsstoB
zu schlieBen (Bild 14.2). Hierbei ist besonders der vom
Hersteller bzw. der in der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung vorgegebene Fugenabstand einzuhalten,
damit eine ausreichende Pressung der Dichtbander
sichergestellt wird. Dabsi ist auf eine gleichmaBige
Fugenbreite zu achten (KontrolimaB: Fugenbreite oben,
unten und Gber / unter den Zwischenauflagern).

Dardber hinaus ist auf die vorgegebene Baubreite zu
achten, die nach mehreren verlegten Elementen durch
eine Kontrollmessung Uberpriift werden muss.

Um eine ausreichende Pressung der Dichtbander si-
cherzustellen, haben sich Sandwichelemente-Andriick-
gerate bewihrt,

Zur Verbindung der Dachsandwichelemente an den
LangsstdBen gibt es bei den bauaufsichtlichen Zulas-
sungen der Hersteller unterschiedliche Regelungen,
so dass diese Aussagen aus den jeweiligen bauauf-
sichtlichen Zulassungen bzw. Montageanleitungen
der Hersteller zu entnehmen sind.

Ein Abstand der Verbindungen untereinander von ca.
500 mm hat sich bewahrt, um den Anpressdruck der
Dichtbé&nder in den LangsUberdeckungen zu gewahr-
leisten.

Schutzfolien im Fugenlberdeckungsbereich sind recht-
zeitig zu 16sen.
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Bild 1 zeigt prinzipiell den Verlauf der Dichtschichten im
Metallleichtbau. Die Dichtebene wird durch Dichtbén-
der zwischen dem Tragwerk und den als dampf- und
konvektionsdicht geltenden flachigen Bauelementen
aus Metall hergestellt.

Spezifische Anschlussdetails sind den entsprechenden
Hinweisen der einzelnen Konstruktionsbeispiele zu
entnehmen.
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Bild 1: Prinzip des Dichtschichtenverlaufs im Metallleichtbau
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FACHREGELN DES METALLLEICHTBAUS LEICHTBAUEN
PLANUNG UND AUSFUHRUNG PA 1615

Hinweis:

Langsfugen an den Endauflagern / Querréndern von Sandwichelementen im
Dichtbandbereich mit Dichtstoff (24) abdichten.

L#ngsfugen an den Endaufiagern / AK Unterkonstruktion
Querrdndern von Sandwichelementen

im Dichtbandbereich mit
Dichtstoff (24) abdichten

4

Dichtband,
(21) oder (21a),
z.B. 15/3-9
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| Betonsockel
Befestigungsschine
Sandwichelement
Aufstellwinkel press zusammendriicken

Tropfprofil

Sandwichwand
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am Endauflager “
Dichtband {21) oder (21a), Langsfugen an den Endauflagern/

‘ Querréndern von Sandwichelementen
z.8.1513-9 im Dichtbandbereich mit
Dichtstoff (24) abdichten

Fugenbreite X mm + X

KXAR I AR EXTT L AR RN
T o ey

3% .
(XY
Max. ZL”aSS'ge AxxxrfxMnknxnnukxxxxxxxxl \MMMMMMMMM\MHA

AL A AR R R AR A LA DA
2 RN ERRY

AN
. RN %
ADARA N AR AAARRANRNRAARRARRA R ARARNRRARA AR AR BRAARARNRR KA
ANADA AR RN ARRARAANAAA DAL HE AR RARAR AR KRN ARAARN NI AN B AR
L 5 AAAAAANAA] 7 X by
AARARRAAAA AR AR K AARR LAY Ry

Ly LRENN
AARRIIAIARARARLLLL LAY xxAxxxxx\xxxxxxxxAxxkxxxxxxxx
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H Fugenbreite X mm = X

Hinweis:
Fugenbreite ,X" und mogliche Abweichung ,+ X" gemaB Vorgabe des Herstellers der Sandwichelemente.

Bild 1: Dach und Wand bei SE-Konstruktionen
Systemskizze, Luftdichtheitsschicht
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LEICHTBAUEN FACHREGELN DES METALLLEICHTBAUS
PAIG |5 PLANUNG UND AUSFUHRUNG

Hinweis:
Eine zusétzliche Abdichtung im Uberdeckungsbereich mit geeignetem Flussigdichtstoff ist méglich.

28
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Bild 2; Dach-, Pfettenkonstruktion mit Metall-PU-Sandwichelementen
QuerstoB
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FACHREGELN DES METALLLEICHTBAUS LEICHTBAUEN.

PLANUNG UND AUSFUHRUNG PAIG6IS

Hinweise:

*) Bei Dachneigung < 7° oder Angaben des Sandwichelement-Herstellers beachten.

Befestigung mit Verbindungselementen mit Dichtscheibe @ = 19 mm (13.2). Alternativ ist die Befestigung im
Obergurt mit Schraube mit Dichtscheibe @ 16 oder @ 19 mm (13.2) und Kalotte (15) moglich. Die Anzahl und die
Anordnung miissen den Vorgaben der statischen Berechnung entsprechen!

Bei der Befestigung im Untergurt mit Verbindungselementen mit Dichtscheibe @ = 19 mm (13.2) haben sich
Verbindungselemente mit Unterkopfgewinde mit Hinterschnitt bewahrt.

Die LangsstoBverbindung soll mit Verbindungselementen mit Dichtscheibe @ = 14 mm (11.4) erfolgen.

9.1

11.4: LangsstoBverbindung 13.2
22 *) e < 500 mm
30/2

An Sandwichelement werkseitig
angebrachtes Dichtband

A T o T AANANR
AAAAANAARAAARAARRNAARARNRARAAARARR AN AR A AN AAAANA AT IR AR AN
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£ 1y o
] 8 B
21a Langsfuge an den Endauflagern / Querrandern
14/ 3-9 im Dichtbandbereich mit Dichtstoff (24) abdichten

an den Endauflagern / Querrdndern
von Sandwichelementen

Bild 3: Dach-, Pfettenkonstruktion mit Metall-PU-Sandwichelementen
LangsstoB, Verbindungsvarianten
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LEICHTBAUEN FACHREGELN DES METALLLEICHTBAUS
PA 1G5 PLANUNG UND AUSFUHRUNG

Hinwelis:
Mindest-Auf- / Abkanthdéhen
QuerstoB in Profil 62 gemaB PA 2, Abschnitt 12.3.3

Tabelle 12.4

22
86 11.4 30/2 11.4
e < 500 mm

9.1
9.2

»
b
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62: Anschiussprofil mit UberdeckungsstoB = 50 mm,
Dichtband (21) 14/ 3-9

11.4
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. -
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:i‘i*:*:‘:*:‘i*:*:*:*:*:*:’ Langsfuge an den Endauflagern/Querrandern
AR im Dichtbandbereich mit Dichtstoff (24) abdichten
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Hinweise:

65: Eine Unterstitzung kann erforderlich werden.
86: Abschlussprofil mit Uberdeckungsstof3 = 100 mm, Dichtband (22) 15/ 2.
Thermischer Trennschnitt = Schlitz, falls nach Warmeschutznachweis erforderlich.

Bild 6: Dach-, Pfettenkonstruktion mit Metall-PU-Sandwichelementen
Ortgang (Variante 1 + 2)
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LEICHTBAUEN
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PAI61S

11.4:
In jedem Obergurt!

77

Langsfuge an den Endauflagern/Querrandern
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im Dichtbandbereich mit Dichtstoff (24) abdichten

27: Distanzstreifen zwischen Rinneneisen
2 x 3,0 mm (< S2 Rinnenhalter)
b <60 mm

9.1

13.2 3

QuerstoB Einhangprofil (71)
Dichtband (22) 14/ 3-9
auf die StoBkante kleben

25, d= 3,0 mm; b= 60 mm
28 oder
41, komprimiert

21
14/ 3-9

Langsfuge an den Endauflagern/Querrandern

im Dichtbandbereich mit Dichtstoff (24) abdichten

Bild 11: Dach-, Pfettenkonstruktion mit Metall-PU-Sandwichelementen

Traufe (Variante 1)
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PLANUNG UND AUSFUHRUNG

QuerstoB in Profil 61

StoBausbildung unteres Firstblech
Dichtband (21), 14/ 3-9 auf die
StoBkante kleben

28 oder 80

AuBeres Firstblech mit
41, komprimiert

UberdeckungsstoB = 100 mm,
Dichtband (22) 15/ 2.
132 StoB3 auf Obergurt ausflihren,

11.4

26a 26

Untergurt hochkanten
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Langsfuge an den Endauflagern / Querrandern N
im Dichtbandbereich mit Dichtstoff (24) abdichten

Bild 14: Dach-, Pfettenkonstruktion mit Metall-PU-Sandwichelementen
First (Variante 1)
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Langsfuge Sandwichelement
im Dichtbandbereich mit
Dichtstoff (24) abdichten

Bild 21; Dach-, Pfettenkonstruktion mit Metall-PU-Sandwichelementen
Lichtbandanschluss, firstseitig (Variante 1)
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ANWEISUNGEN FUR DIE BEFESTIGUNG

Der Zweck der Befestigungen ist die effiziente Verankerung des Paneels an der Tragerstruktur. Die Art der
Befestigungseinheit ist die Funktion des vorhandenen Tréagertyps. Die Anzahl und Position der Befestigungen muss
den Widerstand gegen die durch die dynamischen Lasten induzierten Belastungen gewahrleisten, die auch im
Unterdruck wirken kénnen.

Fir die Befestigung der Paneele eignet sich angemessen beschichteter Kohlenstoffstahl oder austenitischer rostfreier
Stahl. Es muss aufmerksam auf die Kompatibilitdt der Materialien Stahl und Aluminium geachtet werden, um die
Bildung von galvanischen Stromen zu vermeiden.

Befestigung der Wandpaneele

Die Paneele werden gewdhnlich an Metallprofilen verankert, die quer zur Paneellangsrichtung angeordnet sind. Diese
sind ihrerseits an der Tragerstruktur des Gebaudes gemaR den in puncto Stabilitat vorgesehenen Projektbedingungen
befestigt. Die Breite der Auflage muss mindestens 50 mm betragen. Sie ist zu iiberpriifen und bei Bedarf je nach
Projektanforderungen zu erhohen. Bei einer Kopfverbindung zwischen zwei Paneelen muss besagte Breite mindestens
120 mm betragen. Die Paneele werden an der Tragerstruktur mit den im Projekt angefiihrten, bemafiten
Vorrichtungen befestigt. Die Anzahl der Befestigungselemente ist von den unterschiedlichen Klimalagen abhéangig, in
denen sich das Gebaude befindet. Gewohnlich ist fiir jedes Paneel eine Befestigungseinheit an jedem Stiitzprofil
vorzusehen. Bei hohen Zwischenachsen zwischen den Auflagen und/oder in Zonen, die besonders der Windeinwirkung
ausgesetzt sind, muss der Planer fiir jeden Einzelfall die Dichte der Befestigungen bestimmen, wobei die Anzahl
zweckentsprechend zu erhéhen ist.




ENTLADEN DER FAHRZEUGE MIT KRAN

Zum Anheben missen die Pakete immer an mindestens zwei
Punkten vergurtet sein, die nicht weniger als die Halfte der
Packungslange voneinander entfernt sind.

Der Hebevorgang sollte mit Riemen aus Nylongewebefasern
mit einer Breite von tiber 10 cm vorgenommen werden, damit
die Last auf dem Riemen verteilt ist und keine Verformungen
auftreten.

(siehe Abbildung 1)

Abbildung 1

Es missen angemessene Abstandhalter unter und liber der
Packung angebracht werden, die aus robusten Elementen mit
Holz- oder Kunststoffinhalt bestehen und den direkten Kontakt
des Riemens mit der Packung verhindern.

Diese Abstandhalter mussen mindestens 4 cm langer als die
Packungsbreite sein und nicht kleiner als die Riemenbreite.
Darauf achten, dass sich die Anschlagmittel und Halterungen
wahrend des Anhebens nicht bewegen und das Handling
vorsichtig ausgefiihrt wird.

ENTLADEN DER FAHRZEUGE MIT GABELSTAPLER

Sollte die Entladung der Fahrzeuge mit einem Gabelstapler
erfolgen, mussen die Lange der Pakete und eine mogliche
Biegung beriicksichtigt werden, um Schaden am unteren Teil
des Pakets und/oder am dufReren Ende den Bruch der Paneele
zu vermeiden.

Daher sollten geeignete Gabelstapler zur Bewegung von
Paneelen und @hnlichen Produkten verwendet werden.

LAGERUNG

Die Pakete mussen, sei es im Lager als auch am Bau, immer tber
dem Boden gelagert werden. Sie missen Halterungen aus
expandiertem Kunststoff mit flachen Oberflaichen mit einer
groferen Lange als die Breite der Paneele und einem ausreichend
Abstand aufweisen.

Die Packungen miissen an einem trockenen Ort gelagert werden,
da sich ansonsten an den internen, weniger beliifteten Elementen
Kondenswasseransammlungen bilden, besonders aggressiv an
Metallen und mit daraus folgender Oxidationsbildung.

Die Paneele missen an einem trockenen und beliifteten Ort
gelagert werden. Sollte dies nicht moglich sein, mussen die
Packungen geodffnet und die Paneele beliiftet werden (indem sie in
Abstand voneinander gebracht werden). Wenn die Paneele im
Freien verpackt bleiben, kann die Zinkschicht auch nach wenigen
Tagen durch elektrolytische Korrosion oxidieren (Weilrost).

Die Packungen miissen so gelagert werden, dass der
Wasserabfluss gewahrleistet wird, vor allem wenn sie provisorisch
im Freien gelagert werden (siehe Abbildung 2)

Falls die Packungen flr langere Zeit gelagert werden sollten,
mussen sie mit einer Schutzplane abgedeckt werden.

Fur die Beibehaltung der originalen Produkteigenschaften dirfen
6 Monate kontinuierlicher Lagerung in geschlossenem und
bellftetem Raum nicht Gberschritten werden, wahrend fir die
Lagerung im Freien dasselbe flir 60 Tage gilt.

Die in Hohe gelagerten Packungen missen immer angemessen an
der Struktur befestigt werden.

Abbildung 2
VORLACKIERTE SCHALEN

Im Falle einer langeren Lagerung missen die vorlackierten
Produkte in einem Raum oder unter einem Dach
gelagert werden. Es besteht die Gefahr, dass die
sich ansammelnde Feuchtigkeit die Lackschicht
angreift und sie von der verzinkten Schicht [6st. Bei
einer Lagerung im Bau durfen zwei Wochen nicht

Uberschritten werden.

Im Falle eines Transports im Container missen die Produkte

innerhalb 15 Tagen ab Ladedatum aus demselben entladen

werden, um Abnutzungen an den Metallschalen zu vermeiden.




BEARBEITUNG DER PANEELE

Die Bearbeitung der Paneele muss unter Verwendung
geeigneter  Schutzmalnahmen  durchgefiihrt  werden
(Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe, Overall, usw.), die mit
den geltenden Vorschriften Gbereinstimmen.

Die manuelle Bewegung des einzelnen Elements muss immer
durch Anheben desselben erfolgen, ohne es auf dem Boden
entlang zu schleifen und indem es in Seitenlage gebracht wird.
Der Transport muss je nach Ldnge von mindestens zwei
Personen durchgefiihrt werden. Dabei das Element immer in
senkrechter Position halten. (siehe Abbildung 3)

N |

Abbildung 3
Greifausriistung und Handschuhe miissen sauber und so
bedacht sein, dass die Elemente nicht beschadigt werden.

MONTAGE

Das fiir die Montage zustandige Personal muss qualifiziert sein
oder entsprechende Kenntnis liber die korrekte Technik zur
fachmannischen Ausfiihrung besitzen.

Falls verlangt, kann das Verkaufsunternehmen eine geeignete
Beratung und angemessene Ausbildung gewahrleisten.

Das fiir die Verlegung zustandige Personal muss Schuhe tragen,
deren Sohlen die AuRenflachen nicht beschadigen.

Fur die Schnittvorgange am Bau miussen geeignete Gerate
verwendet werden (Stichsage, Schere, Knabber, usw.).

Die Verwendung von Geraten mit Schleifscheiben vermeiden.
Fir die Befestigung der Paneele sollten Vorrichtungen
verwendet werden, die von der Verkaufsfirma angeboten
werden.

Fir den Anzug der Schrauben sollte ein Schrauber mit
Drehmomentbegrenzung verwendet werden.

Bei Abdeckungen mit Sattelelementen ohne Zwischenfugen
(Uberlappungen) muss die Neigung in der Regel mindestens
7% betragen. Bei kleineren Neigungen sollten die Vorgaben der
Verkaufsfirma angewandt werden.

Im Falle einer Uberlappung des Kopfs, muss die Neigung
zusatzlich zu den spezifischen Umgebungsbedingungen auch
die Fugenart und das verwendete Material beriicksichtigen.
Wahrend der Montage der Paneele und insbesondere bei
Abdeckungen, ist die Entfernung aller Restmaterialien
notwendig, mit besonderer Aufmerksamkeit auf Metallteile, die
durch Oxidation starke Abnutzung der Metallschalen
verursachen konnen.

ABZIEHFOLIENSCHUTZ

Die vorlackierten Metallschalen werden auf Anfrage mit
Polyethylenfolienschutz geliefert, der Beschadigungen an der
Lackschicht vermeidet.

Die Schutzfolie zur Abdeckung der vorlackierten Paneele muss bei
der Montage vollstandig entfernt werden oder auf jeden Fall
innerhalb 60 Tage nach dem Bereitstellungsdatum der Materialien.
Zudem diirfen die von der Schutzfolie bedeckten Paneele nicht
direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden.

Maximal 2 Monate

Fir die ausdriicklich ohne Folie verlangten Paneele muss wahrend
der Handlingsphase am Bau und bei der Montage besonders Acht
gegeben werden.

WARTUNG

Der regelmaRige Hauptwartungsvorgang besteht aus der
Reinigung der Paneele. Die Oberflachen der Paneele, die sich nach
der Inspektion als schmutzig oder oxidiert erweisen, konnen mit
Seifenwasser und einer weichen Birste gereinigt werden. Der
Wasserdruck zur Reinigung kann bis zu 50 bar betragen, der
Wasserstrahl darf sich aber nicht zu nahe an oder senkrecht zu den
Oberflachen befinden. In der Nahe der Verbindungen muss der
Wasserstrahl so geneigt werden, dass er ihren Halt nicht
beeinflusst.

JAHRLICHE KONTROLLE DER ISOPAN-PANEELE

ZU INSPIZIERENDE TEILE KORBEKTURMASSHAHMEN

Zustand der vorlackierten
Oberflachen (Risse oder
UngleichmaRigkeit der
Farbe)

Den Zustand der Oberflachen
bewerten
Wo méglich, neu lackieren

Neulackierung und Reparatur

Kratzer und Dellen der Dellen

Eine Schraube herausnehmen
und auf Oxidation priifen
Schrauben anziehen, wo
notwendig

Befestigungsschrauben

Oxidationsstatus priifen

Winkelschnittteile Reinigung und Neulackierung

Diese Vorgaben wurden den Allgemeinen Geschaftsbedingungen
entnommen.




